ADEKIT A 310-1

METAKRYLATOVE 2K LEPIDLO
UNIVERZALNI POUZITI

SOn

TECHNOLOGIES

POPIS

Adekit A 310-1 je dvoukomponentni nestékavé metakrylatové lepidlo pro lepeni kova (hlinik, ocel,
galvanizovana ocel, nerez), kompozitnich dilG, termoplast( a termosett (ABS, PMMA, RIM, PU prototypy) v
oblasti pouziti od -50°C do +100°C bez nutnosti aplikovat primer.

POUZITI

Rychlé vytvrzeni pro redukci ¢asu lepeni

VVyborné mechanické vlastnosti od -50 do +100°C
Vynikajici pevnost v dynamické zatézi (vibrace, narazy)
Bez nutnosti dokonalé pfipravy povrchu pfed lepenim

FYZIKALNi VLASTNOSTI

PRYSKYRICE AKTIVATOR SMES
Misici pomér (hmotnostni dily) 100 100
Misici pomér (objemové dily @ 25°C) 100 100
Skupenstvi pasta
Barva prusvitna bila prusvitna bila prusvitna bila
Hustota @ 25°C (kg/litr) 0,98 - 1,02 0,98 - 1,02 0,98 - 1,02
Zpracovatelnost @ 25°C pro 100g 10 minut
Pocatecni vytvrzeni @ 25°C pro manipulaci 1MPa pevnosti ve stfihu 30-45 minut
Koneéné vytvrzeni @ 25°C 24 hodin

PRACOVNIi POSTUP

Lepidlo aplikujte pfi teplotach od 15°C do 35°C na povrch zbaveny necistot, oleje a vihka. Produkt je baleny
v tzv. kazeté (50ml nebo 400ml kartus) a pro jeho aplikaci je nutno pouZzit manuaini nebo pneumatickou

aplikacni pistoli (rovnéz v nasi nabidce).

TEPELNE A MECHANICKE VLASTNOSTI @ 23°C PO VYTVRZENI

Koneé¢na tvrdost @ 23°C ISO 868-85 Shore D 75
Prodlouzeni do pretrzeni ISO 37-77 % 43
Ohybovy modul pruznosti ISO 178 MPa 1400-1700
Pevnost v tahu ISO 527-84 MPa 20-23
Koeficiant teplotni roztaznosti CTE SO 11359 10°K’ 100
Provozni teplota °C -50 / +100




METAKRYLATOVE 2K LEPIDLO
TECHNOLOGIES UNIVERZALNI POUZITI

son ADEKIT A 310-1

MECHANICKE VLASTNOSTI NA LEPENYCH SESTAVACH

Pevnost ve stiihu na substratech ISO 4587

Hlinik 2017A opiskovany pfi 23°C MPa 20-25 CF
Hlinik 2017A kataplazma 70°C a 100% vlhkost 1 tyden MPa 20-25 CF
Nerez 304 opiskovana pfi 23°C MPa 21 CF
Ocel galvanizovana opiskovana pii 23°C MPa 16 CF
Ocel galvan. kataplazma 70°C a 100% vlhkost 1 tyden MPa 16 CF
Polykarbonat pfi 23°C MPa 7 SF
ABS pfi 23°C MPa 6 SF
PMMA pfi 23°C MPa 6 SF
Uhlikovy prepreg kompozit pfi 23°C MPa 8 SF
Pevnost v odlupovani ISO 4578

Hlinik 2017A opiskovany pfi 23°C kN/m 8 CF

Lepidlo vytvrzeno 8 hodin pfi 80°C a 48 hodin pfi 23°C.

CF = cohesion failure = kohezni poruseni spoje
SF = substrate failure = poruseni lepeného substratu

OPATRENI

PFi pouzivani tohoto produktu dodrzujte tato opatfeni :
[ zajistéte dobrou ventilaci

[ pouzivejte ochranné rukavice a bryle

[ dal§i informace vyhledejte v bezpe€nostnim listé

SKLADOVANI

Skladovaci Zivotnost je 6 mésicd na suchém misté, v originalnim neotevieném baleni pfi teploté 15-23°C. Baleni
vystavené vyssi teploté nez 23°C bude mit kratSi skladovaci zivotnost. Oteviené baleni doporuc¢ujeme skladovat v
chladnicce.

STANDARDNI BALENi
10x kartus 400ml 10x kartus 50ml

MiSiCi PISTOLE

235104 400ml manualni pistole Z30311 50ml manualini pistole
230317 400ml pneumaticka pistole 235220 50ml pneumaticka pistole
UPOZORNENI !

Informace uvedené v téchto technickych podkladech vychazeji z vyzkumu a testt provadénych v nasich laboratorfich za pfisnych
podminek. AXSON ruci za kvalitu svych produkti a za jejich viastnosti. Firma AXSON neruéi za svoje produkty pokud je nepouZijete
za stanovenych podminek a pro jiné, nez doporucené aplikace. Vlastni pouZziti materialt probihd mimo na$i kontrolu a jste za né plné

odpovédni. AXSON neruéi za Zadné skody zplsobené pouZzivanim produktu! Doporuéujeme vyrobek nejdfive otestovat.
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